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Freigegeben !
Datum: | 22.06.2023
Name: | D. Hill
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Kanten DIN ISO 13715
Formschrage: max. 3° :
Alle nicht bemaBten Radien R= mm Allgem.n.emfoleranz nach DIN ISO 2768-mk Masse: Dichte: 7,850 g/cmh3
Fehlende MaBe nach CAD 3D-Modell Gherflschen nach TIN 150 1302 Sever & Kloravs GnoF
Erﬁ&vigrg%kbnac:t é'@ Rheinische Strafe 43 Oberfl.:schwarz gepulvert
eacnren T .
AbwicklungsmaBe sind nur PriifmaBe ! 2'5.813)(? Schwelm _ Tel :02336/80596 — ‘
ModellmaBe sind bindend. Datum Name roses urtragsar:
. . . . ) Konstr.: 21.06.2023 Schlag
Bei allen Laserzuschniften sind die Allgemeintoleranzen Seecm 1 22062023 Sehiag —
nach DIN ISO 2768-fH einzuhalten. cemor 1 22062023 T ezeichnung:
Vb _Hill .
Nasenbildung beim Lasereintauchpunkt ist zu vermeiden. Techm Ret] 01.01.2022 Fa Bever Schliessblech 412
Nicht gekennzeichnete Startpunkte sind immer Werkstoff: 30-Modell Nr. Artikelnr.:
mitfig und an der schmalsten Seite zu platzieren. 1.0330 (DCO1) 412 412 4
Dies gilt fiur die AuB3en- und Innenkontur. MaBstab: 1.1 Zeichnungsnr.: Rev.: A3
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